Modelarské a toolingové materialy leren

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.

1.Natérové epoxidové systémy — GELCOAT, spojovaci vrstvy
Natérové epoxidové a polyuretanové systémy pro vyrobu funkénich povrchd skorepinovych forem, modeld a pripravka.
Snadna aplikace pomoci Stétce nebo Spachtle i na svislé povrchy.

2. Laminacni a modelarské pasty

Laminacni epoxidové pasty pro rucni laminovani skofepinovych model(, jadernikd, forem a pripravka.
Modelarské epoxidové pasty pro rucni i strojni aplikaci. Tmeleni povrchl modell, vyroba radii, modelovani.

3. Lici epoxidové systémy
Lici epoxidové systémy pro vyrobu slévarenskych modell, jadernikd, pfipravk{, nastroji a modeld na vakuové tvareni plastl (ABS,
polykarbonat), nastrojli pro prototypové tvareni Zeleznych i nezeleznych plechd.

4. Lici polyuretanové systémy

Lici polyuretanové systémy pro rychlou vyrobu slévarenskych model(, forem pfipravk( a prototypd. U neplnénych licich systém& moznost
nastaveni optimalnich vyslednych vlastnosti vhodnou volbou druhu a mnoZstvi plniva. U vétsiny systém( moznost probarveni pomoci pig-
mentacnich past.

5. Lici rychletvrdnouci polyuretanové systémy

Lici systémy s nizkou viskozitou s vynikajici zabiravosti pro vyrobu ,rezinovych" modell vhodné jak pro liti pod vakuem tak gravitacni liti
do silikonovych forem. U vétSiny systémd moznost probarveni pomoci pigmentacnich past.




6. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu prototypli I.

Lici systémy na bazi polyuretanu vhodné pro rychlou vyrobu prototypovych a malosériovych dild s vlastnostmi termoplastt (PE, PP —
modul pruznosti 450-2000MPa). Odlévani do silikonovych forem pod vakuem.

7. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu prototypti II.

Lici systémy na bazi polyuretanu vhodné pro rychlou vyrobu prototypovych a malosériovych dild s vlastnostmi termoplastd (POM, ABS,
PA — modul pruznosti 2000-2900MPa). Odlévani do silikonovych forem pod vakuem.

8. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu prototypi - transparentni

Lici systémy na bazi polyuretanu — transparentni vhodné pro rychlou vyrobu prototypovych a malosériovych dild s vlastnostmi
polykarbonatu (PC). Odlévani do silikonovych forem pod vakuem.

9. Lici polyuretanové houzevnaté systémy

Lici houZevnaté polyuretanové systémy vhodné pro vyrobu modelll a pfipravkl — (keramicky prlimysl), forem pro betonarsky a keramicky
pramysl.

10. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu prototypii — houZevnaté (fada HPE)

Lici systémy na bazi polyuretanu vhodné pro rychlou vyrobu elastickych prototypovych a malosériovych dilli s vlastnostmi pryZe. Rozmezi
tvrdosti od 40 Shore A po 55 Shore D

11. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu rychlou prototypii — houZevnaté (fada FastElast)

Lici systémy na bazi polyuretanu vhodné pro rychlou vyrobu elastickych prototypovych a malosériovych dilli s vlastnostmi pryZe. Rozmezi
tvrdosti od 35 Shore A po 93 Shore A

12. Kondenzacni formovaci silikony

Kondenzacni silikonové formovaci pryskyfice s nizkou viskozitou pro vyrobu (odlévani) houzevnatych forem. Moznost aplikace pomoci
Stétce nebo Spachtle v kombinaci s tixotropni pfisadou.




13. Adicni formovaci silikony

Adicni silikonové formovaci pryskyfice s nizkou viskozitou pro vyrobu (odlévani) houzevnatych forem s vynikajici odolnosti proti natrzeni.
Moznost aplikace pomoci Stétce nebo Spachtle v kombinaci s tixotropni pfisadou Additix 54.

14. Blokovy material PURBLOCK

Polyuretanovy blokovy matrial s hustotou 0,18-1,67g/cm3 pro pifimé frézovani stylingovych modell, DC-modell, slévarenskych
modelovych zafizeni, kontrolnich pfipravkd, vyklepavacich maket a modeld, nastrojti na vakuové tvareni plastd, prototypové lisovani
zeleznych i nezeleznych kovd, forem a model{l na laminovani.

15. Laminacni epoxidové systémy pro vyrobu forem
Laminacni epoxidové systémy pro vyrobu skorepinovych forem, pripravkl a vyrobu kompozitnich dild.

16. Laminacni epoxidové systémy pro kompozitnich

Laminacni epoxidové systémy pro vyrobu kompozitnich dild.
Systémy vhodné pro rucni laminaci, navijeni, pultruzi, RTM i infuzi.

17. PLASTICRETE — akrylatové lici systémy

Akrylatové lici vodou Feditelné systémy vhodné pro vyrobu uméleckych pfedmétd, architektonickych elementd, Stukatérskych prvka, replik
atd. Moznost aplikace pomoci Stétce nebo Spachtle v kombinaci s tixotropni pfisadou PLASTIX. Teplotni odolnost do 150°C.

18. Pigmenty
Univerzalni pigmentacni pasty do epoxidovych a polyuretanovych systémd.

19. Separatory
Voskové a silikonové separatory pro vSeobecné pouziti.

20. Voskové folie
Voskové samolepici folie s kalibrovanou tloustkou. Rozmér voskového platu: 30,48 x 60,96cm. '/_.f'-'*
£



1.Natérové epoxidové pryskyrice pro vyrobu forem

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
MG603 MG543 MG545 MC1164 MC1163 MC151F MG536 CR10 AS46
+ + + + + + + + +
Popis / vlastnost Jednotka W501N W501N W501N W501N W501N W500 W506 W557 AW46
Mechanické vlastnosti /plnivo obrobitelny obrobitelny neobrobitelny  obrobitelny obrobitelny obrobitelny obrobitelny spojovaci spojovaci
mineralné mineralné korundem hlinikem hlinikem Zelez.prachem tepl.odolny vrstva vrstva
plnény plnény plnény plnény plnény plnény lestitelny EP/EP EP (PUR)/EP
Barva — — = - - - ) 1 -
Smésovaci pomér komponent 100:11 100:9 100:10 100:7 100:9 100: 5 100:33 100:10 100:80
pryskyfice : tvrdidlo hmot.dily
Hustota (g/cm?) 1,4 1,6 1,6 1,8 1,8 2,3 1,3 1 1
Doba zpracovatelnosti po smichani 30-35 30-35 25-30 20-30 20-30 20-30 110-140 90-120 30-50
komponent (200g) (min/25°C)
Maximalni doporucena tl. vrstvy 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1 1
(mm)
Tvrdost (Shore D) 83-85 90-92 90-94 89-93 89-93 90-92 84-88 - -
Teplota skelného piechodu 105 100 112 110 108 84 190 90 90
(maximalni, po temperacmim cyklu) (°C)
Lestitelnost ne CasteCné ne CasteCné ano ano ano - -
Substitucni tvrdidla WA555 W555 WA555 W500 W500 W501 W503 W501N -
W557 W506
Baleni pryskyfice 0,44kg, 8kg 0,5kg, 10kg 0,5kg, 10kg 0,4kg, 7,5kg 0,4kg, 6kg 0,4kg, 8kg 0,3kg, 1kg 0,5kg, 1kg

tvrdidlo 50g, 0,5kg 50g, 0,5kg 50g, 0,5kg 50g, 0,5kg 50g, 0,5kg 50g, 0,5kg 40g, 1k 0,4kg, 0,8kg




2.Epoxidové modelarské a laminacni pasty
TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost

Smésovaci pomér

Doba zpracovatelnosti po smichani
(min) 23°C

komponent
Vyformovani po*
(vytvrzeno pii 23°C)

Doporucena tloust’ka stény

Hustota

Tvrdost

Pevnost v tlaku

Pevnost v tahu

Pevnost v ohybu

E-modul z tlakové zkousky
Protazeni do lomu

Teplota skelného prechodu

(°C) - maximalni **
Baleni

Jednotka

(hmot.dily)

(hod)

(mm)

(g/cm3)

(Shore D)

(MPa)
(MPa)
(MPa)
(MPa)

(%)

Pryskyfice
Tvrdidlo

+420 777298456 / +420 491421775

W206 GREEN
laminacni pasta

W305 VIOLET
laminacni pasta

MS242A+
MS242B
modelarska pasta
100:100
30-40
15-20
<30
0,50 - 0,60

45 - 60

58-62

0,4kg, 9kg
0,4kg, 9kg

www.torten.cz

info@torten.cz .

MS242A+
K12
modelarska pasta
100:11
15-20
10-14
<15
0,50 - 0,55

60 - 65

55-58

0,4kg, 9kg
0,6kg, 5kg



3.Lici epoxidové pryskyrice pro vyrobu modelovych zarizeni

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Mechanické vlastnosti /plnivo

Barva

Smésovaci pomér komponent

pryskyfice : tvrdidlo hmot.dily

Doba zpracovatelnosti po smichani
komponent (min/25°C)
Maximalni doporucena tl. stény odlitku

(mm)
Tvrdost (Shore D)
Pevnost v tlaku
(MPa)
Pevnost v ohybu
(MPa)
Modul pruznosti
(MPa)
Teplota skelného prechodu Tg max.
(°C)
Baleni pryskyfice

tvrdidlo

MR108
+
W206
obrobitelny
mineralné
plnény

(-
100:18

100-120
30
86-90
78-82
48-52
4800-5200

62-68

MC152
-+
w101

obrobitelny
mineralné

plnény

1
100:12

30-40
25
90-92
80-90

50-52

9000-9500

58-62

+420 777298456 / +420 491421775

MC152
-+
W243

obrobitelny

mineralné
plnény

1
100:12

60-90
40
90-91
80-90
45-55
8500-9000

50-56

MC153NF

+
W101

neobrobitelny

plnény
korundem

[
100:12

30-40
25
80-84
90-100
95-100
7800-8400

62-67

MC153NF

-+
W243

neobrobitelny

pinény
korundem

/=
100:12

60-90
40
80-84
90-100
85-90
7600-7800

58-61

MC1164
+
w101
obrobitelny
plnény
hlinikem

(-
100:15

25-35
25
89-93
90-110
45-52
6400-6800

45-60

0,5kg, 7,5kg
0,15, 1k

www.torten.cz
MC1164 MC1164
+ +
W340 w132
obrobitelny obrobitelny
plnény plnény
hlinikem hlinikem
1 1
100:9 100:11
80-100 60-80
30-40 100
89-93 89-93
90-110 90-110
77-87 75-78
9000-9900 8900-9500
129-135 72-78
0,5kg, 7,5kg 0,5kg, 7,5kg

0,05, 0,7k

0,8k

info@torten.cz .

MC151F
+
w101
obrobitelny pl-
nény Zeleznym
prachem

[
100:12

30-40
20
89-91
90-95
83-88
6000-6500

73-78



4.Lici polyuretanoé systémy Dukarit (neplnéné)

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Popis / vlastnost Jednotka Material C45 POL+G226 ISO+D80 C46 POL+G226 I1SO+D80 C50POL+G226 1SO+D80 C59 POL+G226 ISO+D80
Smésovaci pomér komponent 100:100:300 100:100:300 100:100:300 100:100:300
polyol : isokyanat:plnivo hmot.dily
Barva - - - -
Doba zpracovatelnosti po smichani 3-4 6-7 12-15 15-17
komponent (min/25°C/500g smési)

Doba odformovani 30-35 50-60 90-120 4-5hod

(min)

Tvrdost (Shore D) 82-85 82-85 79-82 79-82

Hustota (g/cm? 1,6 1,6 1,6 1,6

Pevnost v tahu 15-22 17-25 15-22 15-22

(MPa)
Modul pruznosti E (N/mm?) 3500-4000 3500-4000 3500-4000 3500-4000
Linearni smrsténi 0,9-1,0 0,8-0,9 0,6-0,7 0,6-0,7
(mm/m) (t1.20mm) (t1.30mm) (t1.40mm) (t1.50mm)
Teplotni tvarova stalost 85-90 85-90 80-85 80-85
(°O)

Baleni polyol C46 4kg, 18kg 4kg, 18kg 4kg, 18kg 4kg, 18kg
izokyanat G226 4kg, 18kg 4kg, 18kg 4kg, 18kg 4kg, 18kg
plnivo Durasil 80 5kg, 25kg 5kg, 25kg 5kg, 25kg 5kg, 25kg
plnivo Durasil 81 0,5kg,6,5kg 0,5kg,6,5kg 0,5kg,6,5kg 0,5kg,6,5kg
plnivo Microsil 5kg 5kg 5kg 5kg

Elnivo Alumin W20 5kﬁ,20kﬂ 5kﬁ,20kﬁ 5kﬁ,20kﬁ 5kﬁ,20kﬁ



5.Materialy pro vyrobu rezinovych modelii

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Popis / vlastnost Jednotka Material PC17+G127 PC27LV+G127 Dukarit C25 POL+ISO Dukarit C26 POL+ISO
Doba zpracovatelnosti po smichani 2-3 4-5 2-3 6-7
komponent (min/25°C)

Barva 1 1 1 1
Smésovaci pomér komponent (hmot.dily) 100:100 100:100 100:100 100:100
polyol : isokyanat
Viskozita smési (mPa.s/25°C) 40-70 50-70 60-90 60-90
Tvrdost (Shore D) 70-72 75-80 70-75 70-75
Teplotni tvarova stalost HAT (°C) 80-85 80-85 80-85 80-85
Modul pruznosti E (N/mm?) 950-1000 1100-1400 900-1100 900-1100
Hustota (g/cm®) 1,05-1,10 1,05-1,10 1,05-1,10 1,05-1,10
Doba vytvrzeni (min) 15-20 35-40 20-25 40-50

(v zavislosti na tl. odlité stény)

Technologie zpracovani liti pod vakuem liti pod vakuem, liti pod vakuem liti pod vakuem,

gravitacni litf gravitacni litf

Baleni polyol 0,9kg, 5kg 0,9kg, 5kg 0,9kg, 4kg 0,9kg, 4kg

0,9kg, 5kg 0,9kg, 4kg 0,9kg, 4kg

izokyanat 0,9kg, 5kg



6.Materialy pro vyrobu prototypl a malosériovych dil (E=450-2000MPa)

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
HPR 65 PR 740 PR777 PR 408 PR 408+ PR 1508 PR 1100 PR 2000
new Synfill G new new

Popis / vlastnost Jednotka

Mechanické vlastnosti - substituce PP PP PP/HDPE ABS/HDPE ABS/HDPE ABS/HDPE HDPE ABS

Barva 1 1 1 1 1 1 1 1

Modul pruznosti E (N/mm?) 450 590 930 1600 az 3300 1700 1700 2000

Tvrdost (Shore D) 65 70 75 77 77 77 75 80

Teplotni tvarova stalost HAT (°C) 85 96 110 70 70 71 90 101

Razova pevnost (k/m? 20 21 91 28 20 32 18 30

Doba zpracovatelnosti po smichani 13 7-8 10 6-7 6-7 11-12 20-25 8-9

komponent (min/25°C)

Smeésovaci pomér komponent 100:74 120:100 100:100 50:100 50:100 50:100 26:100 50:100

polyol : isokyanat hmot.dily

Doporuceny vytvrzovaci cyklus 2hod/70°C 40min/70°C 45-60min/70°C 2hod/70°C 2hod/70°C 3hod/70°C 2hod/70°C 1hod/70°C

Pocet zaformovani do silikonové formy 25-35 30-50 30-50 20-25 20-25 20-25 23-25 20-25

(adicni silikon)

Baleni polyol 1kg, 5kg 1,2kg 1kg 0,5kg, 5kg 0,5kg, 5kg 0,5kg, 5kg 0,26kg, 1,07kg 0,5kg, 5kg
izokyanat 0,74kg, 3,7k 1k 1k 1kg, 5k 1kg, 5k 1kg, 5k 1kg, 4k 1kg, 5k




7.Materialy pro vyrobu prototyp{i a malosériovych dilti (E=2000 — 2900MPa)

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
PRF 100 PR 500 PR 2000 PR 2900 PR 700 PR 794 PR 752
new (UL94, V0)

Popis / vlastnost Jednotka

Mechanické vlastnosti - substituce PC POM, PA ABS PA/PC ABS ABS ABS

Barva 1 1 1 1 || || 1

Modul pruznosti E (N/mm?) 2050 2700 2000 2900 2300 1500 2200

Tvrdost (Shore D) 82 85 80 86 80 80 87

Teplotni tvarova stalost HAT (°C) 70 70 101 92 130 130 150

Razova pevnost (k)/m™2 102 40 30 70 60 20 11,4

Doba zpracovatelnosti po smichani 13 5 8-9 7-8 7-8 7-8 6-8

komponent (min/25°C)

Smésovaci pomér komponent 100:130 40:100 50:100 50:100 80:100 80:100 60:100

polyol : isokyanat hmot.dily

Doporuceny vytvrzovaci cyklus 16hod/70°C 45min/70°C 1hod/70°C 1hod/70°C 45-60min/70°C 45-60min/70°C 50min/70°C

Pocet zaformovani do silikonové formy 20 20 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50

(adicni silikon)

Baleni polyol 0,85kg, 3,85kg 0,8kg 0,5kg, 1kg 0,5kg, 1kg 0,8kg, 4kg 4kg 0,6kg, 3kg

izokyanat 1,1kg, 5k 1k 1kg, 5k 5k 1kg, 5k




8.Materialy pro vyrobu transparentnich prototypli a malosériovych dild

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Popis / vlastnost Jednotka PRC 1710 PRC 1719 PRC 1810 PRC 1819 PC224 GLASS MR+G124
new new
Mechanické vlastnosti - substituce PC PC PC PC PC
Barva - - - - -
Modul pruznosti E (N/mm?) 2000-2900 2200-2400 2200-2350 2100-2150 1700-2000
Tvrdost (Shore D) 85 87 85 85 84-88
Teplotni tvarova stalost HAT (°C) 93 93 84 86 80-86
Razova pevnost (K)/m™ 48 48 - - -
Doba zpracovatelnosti po smichani 8-9 17-19 8-9 17-19 7-8
komponent (min/25°C)
Smeésovaci pomér komponent 60:100 60:100 56:100 56:100 100:65
polyol : isokyanat hmot.dily
Doporuceny vytvrzovaci cyklus 1,1hod/70°C 2,5hod/70°C 2hod/70°C 3hod/70°C 3-4hod/25°C
2hod/60°C
Pocet zaformovani do silikonové formy 15-20 15-20 20-25 20-25 30-50
(adicni silikon)
Baleni polyol 0,6kg, 3kg 0,6kg, 3kg 0,6kg, 3kg 0,6kg, 3kg 1kg, 2kg
1,07kg, 5,35kg 1,07kg, 5,35kg 0,65kg, 1,3kg

izokyanat 1kg, 5kg 1kg, 5kg

:’| J &
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9.Materialy pro vyrobu prototyptli a malosériovych elastickych dil{i

+420 777298456 [/ +420 491421775

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Smésovaci pomér komponent
polyol : isokyanat hmot.dily

Barva
Viskozita smési (mPa.s/25°C)

Doba zpracovatelnosti po smichani

komponent (min/25°C)
Doba vytvrzenim pii 25°C (hod)
(v zavislosti na tl. odlité stény)

Tvrdost (Shore A)
Pevnost v tahu (MPa)
Taznost (%)

Maximalni doporucena servisni teplota
(°0
Pocet zaformovani do silikonové formy
(adicni silikon)
Baleni polyol
izokyanat

PC3041+G1030

100:50

1
600-100
15-25
5-7
30-35
2-3
280-340
70
30-50

1kg, 6,65kg
0,5kg, 3,33k

RT45A
POL+ISO

100:100

1

500-600

10-14

20-24

40-45

7

2000

RT70A
POL+ISO

65:100

1
600-650
12-16
20-24
65-70
13
910
80
30-50

0,65kg, 2,6kg
kg, 4k

PC1055+G1041

100:35
[
400-800
15-20
3-5
55-60
2,8-3,3

400

www.torten.cz
PC1055+G127 PC1088+G1041
100:25 100:66
1 [
300-600 400-800
8-10 18-22
3-5 3-5
60-65 80-85
3-4 7-10
400 400
80 80
30-50 30-50

info@torten.cz .

PC1088+G127

100:50

1
300-600
8-10
2-3
90-95
9-12
350
80

30-50

1kg, 3,6kg



10.Materialy pro vyrobu prototypli a malosériovych elastickych dili-rada HPE

+420 777298456 / +420 491421775

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka

SmésSovaci pomér komponent

HPE 40A POL hmot.dily
HPE 85A POL hmot.dily
HPE 40A-85A 1SO hmot.dily
HPE 55D ISO new hmot.dily
Barva

Viskozita smési (mPa.s/25°C)

Doba zpracovatelnosti po smichani

komponent (min/25°C/300qg)
Doba vytvrzenim pii 25°C (hod)
(v zavislosti na tl. odlité stény)

Tvrdost (Shore A)
Pevnost v tahu (MPa)
Taznost (%)

Maximalni doporucena servisni teplota
(°0)
Odolnost proti natrzeni pri 23°C  (kN/m)

Otéruvzdornost — Taber (1000g/H22)
(mg/100U)
Pocet zaformovani do silikonové formy
(adicni silikon)
Baleni polyol HPE40A
polyol HPES5A
izokyanat HPE40-85A
izokyanat HPE55D

HPE 40A

100

100

2000
15-25
60
40
2,7
270
-40/+90°C
11,5
30-50
1kg,5kg

1kg,5kg
1kg,5kg

HPE 50A

75

100

2400
10-14
55
50
3,6
400
-40/+90°C

18

30-50

1kg,5kg
1kg,5kg
1kg,5kg

HPE 60A

50

100

2700
12-16
50
60
6
500
-40/+90°C

27

30-50

1kg,5kg
1kg,5kg
1kg,5kg

HPE 70A

25

100

3000
15-20
45
70
7,2
800
-40/+90°C

40

30-50

1kg,5kg
1kg,5kg
1kg,5kg

HPE 85A

32
100

3200
8-10
40
85
13
900
-40/+90°C
54
18
30-50
1kg,5kg

1kg,5kg
1kg,5kg

www.torten.cz

HPE 90A

~HPE 37D new

1800
15
12
90
14

820

-40/+90°C

64

info@torten.cz .

~HPE 53D new

75

100

1300
12
10
53D
15
750
-40/+90°C

74




11. Materialy pro rychlou vyrobu malosériovych elastickych dil{i-rada FastElast

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
FastElast FastElast FastElast FastElast FastElast FastElast FastElast FastElast FastElast
35A 45A 50A 60A 65A 75A 80A 86A 93A

Popis / vlastnost Jednotka

Smésovaci pomér komponent

FastElast 35A POL hmot.dily 100 90 85 75 60 45 30 10 -
FastElast 93A POL hmot.dily - 10 15 25 40 55 70 90 100
FastElast 35A-93A ISO hmot.dily 30 37 41 48 58 69 79 93 100
Barva - - - - - - - - -
Doba zpracovatelnosti po smichani kom- 12 10 8,5 12,5 10,5 6 7 5 6
ponent pFi 25°C (200g) (min)

Viskozita smési pFi 25°C (mPa.s) 350 310 310 300 300 300 300 300 300
Vytvrzeni pfi 70°C (hod) 2 1 1 1 1 1 1 1 1
Tahova pevnost ISO 37 (MPa) 1,4 2,7 4,7 5,8 8,3 12,5 13 26 22
Maximalni taznost 1SO 37 (%) 385 1110 732 765 770 830 630 680 616
Vrubova houzZevnatost ISO 34 (kN/m) 7,8 7 15,1 25 29,4 41,2 45 74 60
Maximalni doporucena tloust’ka. odlité 30 30 30 30 30 30 20 20 20
stény (mm)

Teplotni odolnost min/max (°C) -20/80 -20/80 -20/80 -20/80 -20/80 -20/80 -20/80 -20/80 -20/80
Baleni

FastElast 35A POL 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg
FastElast 93A POL 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg

FastElast 35A-93A ISO 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg 1kg




12.SILKON - kondenzacni formovaci silikony

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Popis / vlastnost Jednotka Material SILKON S12 SILKON S21 SILKON S27 SILKON S30
Hustota (g/cm?) 1,10 1,10 1,18 1,18
Tvrdost (Shore A) 12 20 27 30
Pevnost v tahu (N/mm?) 2,2 2,4 3,5 3,5
ProtazZeni do pretrzeni (%) 380-400 350-370 320-420 370-380
Odolnost proti pretrzeni (kN/m) 10-11 17-18 15-22 18-20
Teplotni odolnost (°C) 160 160 160 140
Katalyzator CAT THM-1 [ ANO ANO ANO ANO
Katalyzator CAT P — ANO - ANO -
Kata’ly_zéto_r CAT TR_ oL [ - ANO - ANO

(v zavislosti na tl. odlité stény)
Tixotropni pFisada Thixo Agent CON ANO ANO ANO ANO
Baleni SILKON (baze) 1kg, 5kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg

CAT (katalyzator 50g, 2509, 1k 50g, 2509, 1k 50g, 250g,1k




13.Adicni formovaci silikony RTV

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Smésovaci pomér komponent

baze : katalyzator hmot.dily
Barva

Doba zpracovatelnosti po smichani kom-

ponent pfi 25°C (min)
Viskozita smési pFi 25°C (mPa.s)
Tvrdost (Shore A)
Tahova pevnost (MPa)
Maximalni taZnost (%)
Odolnost proti natrzeni kN/m

Moznost pouziti tixotropni prisady
ADDITIX 54
Baleni

+420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz

RTV5510 RTV 5513
100:100 100:100
[ | | [
12-14 40-50
3.500- 4.200-
3.900 4.500
10 13
2,7-2,8 2,8-3,0
460-480 440-460
7-8 8-9
ano ano
1kg, 4.5kg 1kg, 4.5kg
1kg, 4.5kg 1kg, 4.5kg

RTV 5543

100:10
L1
80-90
32.000-
35.000
43
6,5-7,0
380-420
22-23

ne

5kg, 20kg
0,5kg, 2kg

info@torten.cz .

RTV 5551

100:100
—
15-20
23.000-
25.000
51
4,0-5,0
65-70
16-17

ano

1kg, 4.5kg
1kg, 4.5kg




14.PURBLOCK — blokovy material

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Hustota (g/cm?)
Barva

Tvrdost (Shore D)
E-modul (MPa)
Tlakova pevnost (MPa)
Teplotni rozmérova stabilita (°C)

Soucinitel teplotni roztaznosti
(1* 10 exp-6)/°C

Rozmeéry desek

Material

Purblock
PB302

0,28-0,32
L1
40-45
180-200
4-5
78-83
55-60

1500x500x150
1500x500x100

Purblock
PB480

0,45-0,48
1
55-60

400-450
9-11
78-83
55-60

1500X5-00X100

1500x500x75
1500x500x50

Purblock
PB550

0,50-0,55
(I
55-60

550-600
15-20
78-83
55-60

1500X5-00X100

1500x500x75
1500x500x50

+420 777298456 / +420 491421775

Purblock
PB700

0,65-0,70
[
62-72
750-850
15-20
78-83
55-60
1500x5-00x100
1500x500x75

1500x500x50
1500x500%30

Purblock
PB1100

1,05-1,10
L1
83-87

2000-3000
80-90
80-85

48-53

1000x500x100
1000x500x75
1000x500x50

www.torten.cz
Purblock Purblock
PB1250 PB1500
1,22-1,25 1,45-1,50
| [
80-83 83-87
3200-3500 4500-5500
75-80 90-100
78-80 80-85
70-80 48-53
1500x500x75 -
1500x500x50 -
1500x500x30 =
1000x500x100  1000x500x100
1000x500x75 1000x500x75
- 1000x500%50

info@torten.cz .

Purblock
PB1660

1,60-1,70
1
87-91
5500-6500
100-110
85-90
40-45

1000x500x100
1000x500x75
1000x500x50



15.Expoxidové laminacni systémy pro vyrobu forem

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Smésovaci pomér pryskyfice/tvrdidlo

(hmot.dily)
Barva

Doba zpracovatelnosti po smichani

komponent (min/25°C — 100ml smési)
Viskozita smési (mPa.s/25°C)

Doba zakladniho vytvrzeni (hod)
Tvrdost (Shore D)

Maximalni tep.skelného pirechodu (°C)

Modul pruznosti E (N/mm?)
Ohybova pevnost (N/mm?)
Pevnost v tahu (N/mm?)
Max. doporucena teplota (°C)

Material

EC54 NF
-+
K12
100:20

L1
23-35
650-1250
8-10/25°C
86-88
63-66
(3hod/80°C)
2000-2500
75-85
52-60

60

+420 777298456 / +420 491421775

EC54 NF
-+
w243
100:33

L1
95-115
600-800
22-24/25°C
86-87
64-70
1800-2200
66-73
44-53

65

EC54 NF
+
W57.01
100:22

1
80-100
750-1250
18-24/25°C
88-90

88-93

80

EC138
-+
w341
100:30

L1
14-18
1000-2000
12-18/25°C
86-90
133-138
3200-3400
130-135
55-60

130

EC138

W340
100:30

L1
75-85
500-1500
18-24/25°C
86-90
145-150
3000-3100
120-125
50-55

140

www.torten.cz
EC14 EC14
+ +
W340 wé61
100:27 100:16
L1 L1
80-100 85-105
1400-2000 1000-1400
18-24/25°C 6-8/60°C
86-90 86-90
150-155 176-182
2700-3300 3000-3400
80-90 120-134
45-55 66-74
140 165

info@torten.cz .

EC180
+
W340
100:36

L1
220-260
800-1100
6-8/40°C
91-95
185-188
3200-3500
106-120

54-60

175



16.Expoxidové laminacni systémy pro vyrobu kompozitnich dilii
TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel.

Popis / vlastnost Jednotka
Smésovaci pomér pryskyfice/tvrdidlo

(hmot.dily)
Barva

Doba zpracovatelnosti po smichani

komponent (min/25°C — 100ml smési)
Viskozita smési (mPa.s/25°C)

Doba zakladniho vytvrzeni (hod)
Tvrdost (Shore D)

Maximalni tep.skelného piechodu (°C)

Modul pruznosti E (N/mm?)
Ohybova pevnost (N/mm?)
Pevnost v tahu (N/mm?)
Max. doporucena teplota (°C)

Material

EC54 NF
+
K12
100:20

1
23-35
650-1250
8-10/25°C
86-88
63-66
(3hod/80°C)
2000-2500
75-85
52-60

60

+420 777298456 / +420 491421775

EC54 NF
+
w243
100:33

1
95-115
600-800
22-24/25°C
86-87
64-70
1800-2200
66-73
44-53

65

EC157
+
W147
100:50

1
15-20
800-1100
12-18/25°C
86-88

70-74

70

EC157
-+
w153
100:30

1
10-15
600-800
6-8/25°C
89-91
94-100
2600-2800
90-95
60-65

100

EC157
+
W342
100:30

L1
22-32
150-250
16-20/25°C
84-88
95-98
3000-3200
110-120
70-75

100

www.torten.cz
EC157 EC157
+ +
W340 w61
100:30 100:17
L1 L1
180-200 90-110
150-250 200-300
18-24/25°C 6-8/60°C
86-88 90-94
110-115 126-132
2900-3100 2600-3000
92-95 110-120
58-62 70-80
110 130

info@torten.cz .

EC180
+
W340
100:36

L1
220-260
800-1100
6-8/40°C
91-95
185-188
3200-3500
106-120

54-60

175



17.PLASTICRET - akrylatovée lici a laminacni systémy

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Popis / vlastnost Jednotka Material P-CAST AO02+ P-CAST A02+ P-CAST A02+ P-CAST A02+
PInivo BW PInivo BW+ PInivo ART PInivo ART+
PLASTIX PLASTIX
Smésovaci pomér (hmot.dily) 45:100 45:100:1 50:100 50:100:1
Doba zpracovatelnosti po smichani  (min) 50-60 50-60 30-35 30-35
komponent
Viskozita smési pfi 25°C (mPa.s) 1000-1400 tixotropni 1000-1400 tixotropni
Vyformovani po * (hod) 4-15 4-15 4-15 4-15
(vytvrzeno pfi 23°C)
Technologie zpracovani ) odlévani nanaseni odlévani nanaseni stétcem nebo Spachtli
Stétcem nebo Spachtli
Barva bézova bézova bézova bézova
Hustota (g/cm3) 1,50-1,55 1,50-1,55 1,50-1,55 1,50-1,55
Tvrdost (Shore D) 82-86 80-82 82-86 82-86
Teplotni odolnost (°C) 150 140 120 120
Smrsténi (%) 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20
Pevnost v ohybu (MPa) 13-15 11-12 9-11 9-10
Protazeni do lomu (%) 1,5-1,6 1,5-1,6 1,5-1,8 1,5-1,8
Baleni P-CAST 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg
Plnivo 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg 1kg, 5kg, 20kg

TixotroEnl' Eﬁ'sada 50ﬁ, lkg 50g, lkg 50g, lkg 50g, lkg




18.Pigmenty do epoxidovych a polyuretanovych systémii

TORTEN s.r.o., Holubova 978, 547 01 Nachod, mob./tel. +420 777298456 / +420 491421775 www.torten.cz info@torten.cz.
Material DWO0231 DW0232 DWO0233 DWO0234 DW0235 DWO0237-1
Popis / vlastnost Jednotka
RAL 9010 1004 3002 6016 5002 9017
Barva 1 1 [ | | I ||
Viskozita smési (mPa.s/25°C) ~10.000 ~20.000 ~800 ~20.000 ~40.000 ~20.000
Baleni 50g 50g 50g 50g 50g 50g
0,5kg 0,3kg 0,3kg 0,3kg 0,3kg 0,3kg
y
19.Separatory
Material Z141LC Z151LC Z16PVA Z25LE Lubrolene E6 AD
Popis / vlastnost Jednotka Separator
Popis Voskova sepa- Tekuty voskovy PVA Tekuty voskovy  Silikonovy separator Separator
raCni pasta separator separator-sprej -sprej adicnich silikond
Baleni 0,6kg 0,6kg 0,8kg 400ml 500ml 200ml
3,5k 3,6k 5k

20.Voskové samolepici folie

TL 0,5mm TL 1mm TL 1,5mm TL 2mm TL 2,5mm TL 3mm TL 4mm

Popis / vlastnost Jednotka
Rozmér 30,48 x 60,96mm 30,48 x 60,96mm 30,48 x 60,96mm 30,48 x 60,96mm 30,48 x 60,96mm 30,48 x 60,96mm




