Prehled materialli pro vyrobu forem a modelti
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1.Natérové epoxidové a polyuretanové systémy - GELCOAT

Natérové epoxidové a polyuretanové systémy pro vyrobu funkcnich
povrchi skofepinovych forem, modeld a pripravkd. Snadna aplikace
pomoci Stétce nebo Spachtle i na svislé povrchy.

Systém SméSovaci Barva Doba zpraco- Tvrdost Tg Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pri

(hmot.d.) 25°C (min) (Shore) (°O)
MG 602 + W555 100:10 [ 15 -25 83-85D 105 Mineralné pinény gelcoat - vSeobecné
MG 602 + W556 100:10 [ 30 - 40 83-85D 108 pouziti, obrobitelny, mald nasakavost.
MG 544 + W556 100:9 Dl 18- 28 90-94D 112 Otéru a chemicky odolny gelcoat, po
MG 544 + W557 100:7 [ 25-35 90-94D 112 vytvrzeni neobrobitelny.
MG 543 + W501N 100:9 [ 20-35 90-92D 100 Otéru a chemicky odolny, lestitelny.
MG 516 + W557 100:9 (I 20 - 30 90-92D 120 Chemicky a teplotné odolny gelcoat pro
MG 516 + W556 100:11 (N 18 - 25 90-92D 138 vyrobu forem na RTM a zprac. PUR s.
MC1163 + W500 100:9 [ 30 - 40 89-93D 110 Hlinikem pinény teplotné a chemicky
MC1163 + W556 100:9 I 20-30 89-93D 108 odolny lestitelny gelcoat.
MC1164 + W500 100:7 [ 35-45 89-93D 110 Hlinikem pinény teplotné a chemicky
MC1164 + W556 100:7 [ 20 - 30 89-93D 110 odolny lestitelny gelcoat.
MC151F + W500 100:5 N 20 - 30 90-92D 84 Metalicky pinény otéruvzdorny gelcoat.
PC 800 + G 30 100:20 N 12-15 78-82D -30 PU elastomer pro houzevnaté povrchy.
MG 798 + W555 100:10 [ 15-25 60-656D 55  EP flexibilni gelcoat

2. Spojovaci vrstvy — COUPLING LAYERS

Spojovaci epoxidové vrstvy aplikované na EP a PUR povrchové systémy
Stétcem nebo Spachtli pred vystavbou korpusu formy (pomoci lamina-
tu, laminacni pasty, liciho systému atd.) pro zlepseni adheze povrcho-
vého systému a korpusu formy nebo ptipravku.

Systém SméSovaci Barva Doba zpraco- Tvrdost Tg Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pri

(hmot.d.) 25°C (min) (Shore) (O
MC1164 + W557 100:5 I 30 - 40 89-93D 110 Spojovaci vrstva pro EP / EP
AS89 + AW09 100:80 [ 50 - 60 80-85D 100 Spojovaci vrstva pro PU / EP, EP / PU
CR10 + W556 100:12 [ 50 - 60 82-85D 90 Spojovaci vrstva pro PU / EP, EP / PU
CR10 + W557 100:10 [N 90 - 120 82-85D 90

3. Laminacni a modelarské pasty — LAMINATING PASTES
Laminacni epoxidové pasty pro rucni laminovani skorepinovych mode-
I&, jadernik@, forem a pripravkd.

Modelarské epoxidové pasty pro rucni i strojni aplikaci. Tmeleni
povrch modeld, vyroba radili, modelovani.

Systém SmésSovaci Barva Doba zpraco- Maximalni Tg Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pfi  doporuc.

(hmot.d.) 25°C vrstva

(min) (mm) (°0)

MS242A + MS242B  100:100 [ 15-25 20 - 30 62  Modelovaci pasta, hustota 0,50 g/cm3
MS252NF+W252 100:12,5 [ 40 - 50 25 60 Laminacni pasta, hustota 0,95 g/cm3
MS253 + K12 BLUE  100:5 [ 20 - 30 15 58  Laminacni pasta, hustota 1,20 g/cm3
MS269 + W57.01 100:8 [ 45 - 50 10 105 Laminaéni pasta, hustota 1,45g/cm3
MS252NF+W57.01 100:7 1 50 - 60 30 90 Laminacni pasta, hustota 0,90 g/cm3
MS252NF+W242 100:10 [ 60 - 70 35 58  Laminacni pasta, hustota 0,90 g/cm3
MPS 2 + W202 100:3 [ 40 - 50 30 130 Modelovaci pasta, hustota 1,70 g/cm3
MS253 + MS242B 100:50 [ 30-35 30 58  Modelovaci pasta, hustota 1,00 g/cm3
MS242A + K12 100:11 [ 15-20 R25 58  Vyroba radiu, hustota 0,50 g/cm3



4. Lici epoxidové systémy — EPOXY CASTING RESINS

Lici epoxidové systémy pro vyrobu slévarenskych modell, jadernikd,

pfipravkd, nastrojli a modell na vakuové tvareni plastt (ABS,

polykarbonat), nastrojd pro prototypové tvareni Zeleznych i nezelez-

nych plechd.

Systém
-pryskyrice + tvrdidlo

MC151F + W101
MC151F + W57,01
MR106 + W101
MC153NF + W101

MC153NF+ W57,01 100:6,5

MC1164 + W101
MC1164 + W132
MC1164 + W340
MC1164 + W341
MR108 + W101
MR108 + W206
EC141 + W241
EC141 + W242
EC97 + W97
MR152 + W243
MC152 + W101

5. Lici polyuretanové systémy — RIGID PUR CASTING RESINS

Lici polyuretanové systémy pro rychlou vyrobu slévarenskych modeld,
forem pripravkd a prototypl. U neplnénych licich systém& moznost
nastaveni optimalnich vyslednych vlastnosti vhodnou volbou druhu a
mnozstvi plniva. U vétsiny systémd moznost probarveni pomoci pig-

mentacnich past.

Systém
-prysk. + tvrdidlo

PC37 + G37
PC37 + G9
PC25LS+G226LS
C45A + G226
C45A + G226
C46A + G226
C46A + G226
C50A + G226
C50A + G226
C59A + G226
PC38 + G138

Smeésovaci Barva Doba zpraco-

pomeér vatelnosti pfi  doporuc.
(hmot.d.) 25°C vrstva
(min) (mm)
100:12 30 - 40 20 -25
100:6,5 N 40 - 60 25 - 30
100:14 [ 40 - 50 30 - 35
100:12 [ 30 - 40 25 - 30
| 60 - 90 25-30
100:15 [ 25-35 25 - 30
100:11 [ 60 - 80 100!
100:9 [1 80-100 30 - 40
100:9 [ 25-35 15-25
100:16 [ 30 - 40 25 - 30
100:18 [ 100 - 120 30 - 35
100:47 [—1 90-110 50
100:47 [ 34 -45 10
100:36 [ 20 - 30 10
100:12 [ 65 -75 40 - 45
100:12 [—1 60-90 20— 25

Smésovaci
+ pomeér
plnivo  (hmot.dily)

- 100:20

- 100:20
D 80 100:100:300
D 80 100:100:300
Alu 20 100:100:200
D 80 100:100:300
Alu 20 100:100:200
D 80 100:100:300
Alu 20 100:100:200
D 80 100:100:300
D 80 100:80:400

Maximalni Tg

(°Q)
75
125
64
70
122
70
90
135

Barva Doba zpraco- Max.

R

Oytelnosti pri
25°C (min) Vrstva
(mm)
7-9
30 45

6. Lici polyuretanové houzevnaté systémy

Lici houzevnaté polyuretanové systémy vhodné pro vyrobu model& a

pfipravkd — (keramicky prlmysl)

Systém
-pryskyrice +
tvrdidlo

PU 412N + G31
PC 6NF + G130
PC 6NF + G127

Smésovaci Barva Doba

pomeér zpraco-
(hmot.d.) Oytelnosti
pri
25°C
(min)

100:30 [  30-40
100:15 [] 20-30
100:12 [ 15-20

Maximalni
doporuc.
Vrstva
(mm)

20-30
40 -50
20-30

Popis

Metalicky pl. pryskyfice, otéruvzdorna,
hustota 2,3 g/cm3 , tvrdost Shore 90D
Otéruvzdorna pryskyfice, neobrobitelna,
Otéruvzdorna pryskyfice, neobrobitelna,
hustota 1,85 g/cm3, tvrdost Shore 93D
Hlinikem pInény lestitelny, otéru-
vzdorny lici systém s teplotni odolnosti
do 135°C

Mineralné pInéna pryskyfice, hustota
1,60 g/cm3 , tvrdost Shore 91D

Lici transparentni systém s nizkou
viskozitou, hustota 1,05 g/cm3

Lici pryskyfice s vlastnostmi nylonu
Mineralné pInéna pryskyfice, hustota
1,85 g/cm3, tvrdost Shore 91D

Tvrdost Popis

doporuc.  Shore

20-30 87D  Predplnény lici systém,

50 - 60 89D  hustota 1,71 g/cm3
30-50 83D  Hustota 1,6g/cm3
20-30 84D  Neplnéné lici systémy
20-30 86D s nizkou viskozitou vhod-
40 - 50 84D  né pro vyrobu forem a

40 - 50 86D  modeld. Findni mecha-
60 — 80 84p  nické vlastnosti dle druhu
60 — 80 geD  plnva:D 80 (Durasil 80 =
80 — 100 84D  ATH) Alu 20 (hlinik.prach)

450- 500 84D  Mass casting system

Tvrdost
Shore

75A
55A
55A

Popis



7. Lici rychletvrdnouci polyuretanové systémy

Lici systémy s nizkou viskozitou s vynikajici zabiravosti pro vyrobu
Jrezinovych® modeld vhodné jak pro liti pod vakuem tak gravitacni
liti do silikonovych forem. U vétSiny systém{ moznost probarveni
pomoci pigmentacnich past.

Systém Smésovaci Barva Doba zpraco- Maximalni Tvrdost Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pfi doporu¢.  Shore

(hmot.d.) 25°C vrstva

(min) (mm)

C25A + C25B 100:100 1 2,0-25 6-8 82D Rychletvrdnouci lici systémy
C26A + C26B 100:100 1 5,0-6,0 8-10 82D s omezenou pénivosti pfi vakuova-
PC17 + G127 100:100 [ 1 1,5-20 4-5 72D ni pro vyrobu rezinovych modeld.
PC27 + G127 100:100 [ 3,0-3,5 8-10 78D
S150A + B 100:100 1  1,5-2,0 3-4 70D

8. Lici polyuretanové systémy pro vyrobu prototypti

Lici systémy na bazi polyuretanu vhodné pro rychlou vyrobu proto-
typovych a malosériovych dild s vlastnostmi termoplastti (ABS, PE, PP).
Odlévani do silikonovych forem pod vakuem.

Systém Smeésovaci Barva Doba zpraco- E-modul  Tvrdost Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pfi  (MPa) Shore
(hmot.d.) 25°C (min)
PC1088 + G127 100:50 1 7,0-8,0 - 90A  Vlastnosti PP, PE
PC1055 + G121 100:20 [ 5,0-8,0 - 55A Vlastnosti pryze
PR403 A+B 60:100 1 50-6,0 1700 74D Vlastnosti PP
PR1503 A + B 60:100 [ 15,0-16,0 1700 74D Vlastnosti PP
PR700A + B 80:100 HEM +6,0-7,0 2300 80D  Vlastnosti ABS, tepl.odolnost 130°C
PR751A + B 60:100 1N 6,0-8,0 2000 81D Vlastnosti ABS, tepl.odolnost 150°C
PRC1700A + B 60:100 [ 17,0-19,0 2200 87D  Transparentni systém, UV stabilni
PRC1708 A + B 60:100 [_] 7,0-8,0 2200 87D teplotni odolnost do 105°C

9. Laminacni epoxidové systémy

Laminacni epoxidové systémy pro vyrobu skorepinovych forem,
pfipravkd a vyrobu kompozitnich dild.

Systémy vhodné pro rucni laminaci, navijeni, pultruzi, RTM i infuzi.

Systém SméSovaci Barva Doba zpraco- Viskozita Tg Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pri  smési pri (°C)
(hmot.d.) 25°C-200g 25°C
(min) (mPa.s)
EC131 + W342 100:25 [ 20 -30 400-600 88-92  Viceudelovy laminaéni systém vhod-
EC131 + W340 100:24 [ 65 -75 600-800 78-96  ny pro rucni laminaci skorep. forem
EC131 + W131 100:25 [ 150-170 400-600  70-75 a kompozitnich dill
EC130 + W340 100:30 [ 55-70 500-600 135  Laminacni systémy pro vyrobu fo-
EC138 + W341 100:30 [ 15-20 ~1500 86-138 rem s teplotni odolnosti do 150°C
EC138 + W340 100:30 [ 75-85 ~1200  92-150 (po nasledné temperaci)
EC148 + W147 100:45 [] 20 - 25 ~ 500 60-65 Laminacni systém vhodny pro ru¢-
EC148 + W150F 100:25 [ 10 - 15 ~ 500 58-64  ni laminaci kompozitnich dil.
EC577 + W342 100:30 [ 20-25 - 125  Lam.systém pro lisovani a RTM.
EC157 + W131 100:30 [ 1 135-140 - 90  Lam.systém vhodny pro infuzi.
Systém Smésovaci Barva Doba zpraco- Nasledna Tg Popis
-prysk. + tvrdidlo + pomér vatelnosti pfi  tempera- max.
urych-  (hmot.dily) 25°C (hod) ce (°C)
lovac
ECO01 + IG850 K45 100:90:1,5-3 [ 6-24 80/120°C 130 Laminacni systémy vyt-
ECO1 + WH102 1G847 100:90:1,5-3 [ 6-24 80/120°C 150  vrzujici za zvySené teploty
EC14 + W222 - 100:42 [ 7-8 50/80°C 85  vhodné pro pultruzi a na-
MC102 + WH102 K75 100:82:2 —1 6-8 80/160°C 155 vijeni.
R327 + WH102 K45  100:115:1-3 [ 6 - 24 80/140°C 200



10. Viceucelové epoxidové systémy
Viceucelové epoxidové systémy (rucni laminace, vypliiové systémy pro
vyrobu forem a modeld v kombinaci s epoxidovymi gelcoaty atd.)

Systém SméSovaci Barva Doba zpraco- Tg Popis
-pryskyrice + tvrdidlo  pomér vatelnosti pfi  (°C)
(hmot.d.) 25°C - 200g
(min)
EC131 + W131 100:25 [_1 150-170 70-75 Pojivové systémy pro zadni plnéni forem a
EC54NF + W101 100:40 [ 45 - 60 56 - 60 modell v kombinaci s vhodnym plnivem nebo

EC54NF + W57.01 100:22 M 80-100 80-93 granulatem (Durasil 80, Alumin W20, alugranulat)

11. Kondenzacni a adicni formovaci silikony

Kondenzacni a adi¢ni silikonové formovaci pryskyfice s nizkou
viskozitou pro vyrobu (odlévani) houzevnatych forem s vynikajici
odolnosti proti natrzeni. Moznost aplikace pomoci stétce nebo Spachtle
v kombinaci s tixotropni pfisadou Additix 54.

Systém SmésSovaci Barva Hustota Tvrdost TaZnost Popis
-silikon pomér s ka- (g/cm3) Shore (%)
talyzatorem
(hmot.d.)
S6 1005 [ 1 1,10 6A 650  Konden. silikony vhodné pro vyrobu jednodilnych
s12 100:5 /1 1,10 12A 550  (Stérbinovych) forem. Vhodné katalyzatory THM-1
S20 100:5 —1 1,10 20A 350  Konden. silikony vhodné pro vyrobu houZevnatych
s27 100:5 1 1,12 28A 420  forem. Vhodné katalyzatory THM-1, TH-1, P
RTV 44P28 100:4 [ 1,10 28A - Kondenzaéni silikonova pasta
Systém SméSovaci Barva Doba zpraco- Tvrdost Popis
-komponenta A + B pomeér vatelnosti pfi  Shore
(hmot.d.) 25°C - 200g
(min)
RTV5508A + B 100:100 [N 20 - 25 7-8A  Adicni silikony vhodné pro vyrobu vicedilnych
RTV5513 A +B 100:100 [T 40 - 50 12-13A  houZevnatych forem pro formovani cementovych
RTV5523A + B 100:100 N  18-20 22-23A  smési, sadry, akrylatovych pryskyfic, polyuretand
RTV 5528 A + B 100:100 [ 12-15 27-28A @ polyesterll. RTV5513, RTV5533 a RTV5544 —
RTV5533A+B 100:100 [ 40 - 50 31-33A transparentni provedeni pro Rapid Prototyping.
RTV5541 A + B 100:100 [ 18 - 20 41-42A MozZnost natérovych aplikaci pomoci tixotropni
RTV 5544 A + B 100:10 [_] 60-90  41-43p Prisady ADDITIX 54

12. Blokovy matrial PURBLOCK — MACHINABLE BOARDS

Polyuretanovy blokovy matrial s hustotou 0,18-1,67g/cm3 pro pfimé
frézovani stylingovych modell, DC-modell, slévarenskych modelovych
zarizeni, kontrolnich pripravkd, vyklepavacich maket a model{, nastrojti
na vakuové tvareni plastli, prototypové lisovani Zeleznych i nezeleznych
kovd, forem a modelll na laminovani.

Blokovy material Hustota Barva Tvrdost Pevnost E modul Teplotni  Popis
(g/cm3) ShoreD vohybu (MPa) odolnost
(MPa) (°O)

PURBLOCK 180  0,17-0,20
PURBLOCK 302  0,28-0,32
PURBLOCK 480  0,45-0,48
PURBLOCK 550  0,50-0,55
PURBLOCK 700  0,65-0,70
PURBLOCK 800  0,75-0,80
PURBLOCK 1040  1,15-1,20
PURBLOCK 1100  1,05-1,10
PURBLOCK 1201  1,15-1,20
PURBLOCK 1500  1,45-1,55
PURBLOCK 1670  1,60-1,70

30-35 2-4 55-70 78-83  Stylingové modely, design
40 - 45 4-5 180-200 78-83  modely, vizualizace

55 - 60 9-11 400-450 78-83  DC-modely, master
55-60 15-20 550-600 78-83  modely,

67 -72 15-20 750-850 78-83  Master modely, maloserio
70 -75 20-25 1100-1200 78-83  vé slévarenské modely
78 - 82 80-85  2200-2400 80-85  Slévérenské modely,

83 -87 60 -65  2000-3000 80-85  jaderniky, vyklepavaci

78 - 82 80-90 2400-2800 78-83  makety, pripravky
83-87 75-80  4500-5500 80-85

87-91 80-85  5500-6500 85-90 Lisovaci nastroje

RENUOERNOGE



13. PLASTICRETE — akrylatové lici systémy

Akrylatové lici vodou feditelné systémy vhodné pro vyrobu uméleckych
predmétd, architektonickych elementd, Stukatérskych prvkd, replik atd.
Moznost aplikace pomoci Stétce nebo Spachtle v kombinaci s tixotropni
prisadou PLASTIX. Teplotni odolnost do 150°C.

Systém Smésovaci  Barva Doba zpraco- Popis
-pryskyrice -tvrdidlo -tixotrop.  pomér vatelnosti pfi

pfisada  (hmot.d.) 25°C

(min)

P-CAST A02 Pinivo BW - 45:100 —] 50-60 Akrylatovy lici nebo natérovy syst-
P-CAST A02 Plnivo BW PLASTIX 45:100:1 [ ] 50-60 ém pro vSeobecné pouziti s moz-
P-CAST A02 Plnivo ART - 50:100 [ 30-35 nosti volby plniva.
P-CAST A02 Plnivo ART PALSTIX 50:100:1 [ 30-35

14. Voskové folie

Voskové samolepici folie s kalibrovanou tloustkou. Rozmér voskového
platu: 30,48 x 60,96cm.

Tloustka folie (mm)

0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
15. Separatory “z ! .
Voskové a silikonové separatory pro vSeobecné poufziti. ' ey T £
Separator Popis
Z14 Voskova pasta pro ru¢ni nanaseni na povrch forem a modeld.

Z15 LC Voskovy separator tekuty, nanaseni stétcem
Z16 Polyvynilalkohol PVA
E6 Silikonovy separdator ve spreji

16. Pigmenty

Univerzalni pigmentacni pasty do epoxidovych a polyuretanovych
systémdl.

Pigment Davkovani pig- Barva Viskozita  Popis

mentu na 100 dil& pfi 25°C

pryskyfice (mPa.s)

(hmot.d.)
DW 0231 1-5 [—1 ~90000 Pigmenty pro homogenni probarveni epoxidovych a polyuretan-
DW 0232 1-5 1 ~40000 novych licich systémd, gelcoatl, laminacnich systémd a lepidel.
DW 0233 0,5-3 I ~20000 Dlouhodoba stalost do 140°C. Pigmenty Ize vzdjemné kombi-
DW 0234 0,5-3 [ ~40000 novat mezi sebou tak, aby byl namichan pozadovany barevny
DW 0235 0,5-3 Bl 50000 ton
DW 0237-1 1-15 EEl 20000
17. PIniva
Plniva do epoxidovych a polyuretanovych licich systémdl.
Plnivo Barva Popis
DURASIL80 [ ATH- obrobitelné plnivo do polyuretand a epoxidd, zrnitost 80um
MICROSIL [ Neobrobitelné, tvrdé plnivo na bazi kfemicité moucky do polyuretant a epoxidd, zrn. 40pm
ALUMIN W20 [ Hiinikovy pradek do polyuretan a epoxidd, zrnitost 20pm
EF 26/H [ Hlinikovy granulat pro zadni vyplné v kombinaci s epox. pryskyficemi, zrnitost 0,6-1,5 mm
DURASIL81 [ Snadno obrobitelné plnivo do polyuretand, sypna hustota 0,5g/cm3



